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Rok zat. 1914

KARTA WYROBU
Sklejka na wykrojniki

Jest to sklejka przeznaczona dec@ laserem (wg ZN-2007/BZS-SPW-1) - piyta
drewnopochodna sktadep st ze sklejonych ze sa@b warstw drewna (fornirow
zewretrznych i srodkowych), przy czym widkna gsiadupcych warstw przebiegaj
najczsciej pod lgtem prostym, a wszystkie warstwy (forniry zestrane isrodkowe) sklejki
sa wykonane z drewna brzozowego. Sklejka ta ma sjpgcjalepszon budowe, bezzadnych
rozsung¢ forniru, peknie¢, czarnych i wypadagych gkéw, otworow po skach zaréwno na
powierzchni jak i w rdzeniu materiatu.

Sklejka do aicia laserem produkowana jest jako suchotrwata naiebaywicy
mocznikowo-formaldehydowej, przeznaczona daytkowania w warunkach suchych
(wg PN-EN 636), spetniaga wymagania 1 klasy sklejenia wg PN-EN 314-2

Rodzaje wykaiczenia powierzchni:
N — sklejka o powierzchni nieuszlachetnionej — sw&p
U — sklejka o powierzchni uszlachtnionej — pokmytaardzom zywica mocznikova.
Grubosci i dopuszczalne odchyiki
(wg PN-EN 315):
- 12 mm (+0,6; -0,8mm),
- 15 mm (+0,7; -0,9mm),
- 18 mm (+0,7; -0,9mm).

Formaty standardowe

25001250 mm

24401250 mm

21301250 mm

22501530 mm

lub wg uzgodnigé z odbiorg.
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- dopuszczalne odchyiki diuga i szerokdci arkuszaz 3,5 mm (wg PN-EN 315),

- dopuszczalne odchyiki

boku (wg PN-EN 315),

od prostbRosci

krawedzi: +

- dopuszczalne odksztatcenia powierzchni: do 3mmirgadei przekgtnej.

Wybrane parametry na przyktadzie sklejki brzozowej

1,0 mm/m dlugéci

) . Przyktadowe parametry wytrzymatosciowe

Tolerancja grubosci _ i

Grubosé llosé (mm] Gestoé¢ | Zginanie statyczne Modut sprezystosci

mm
nominalna warstw [kg/m?] [MPa] [MPa]
min. max. I O I O

12 9 11,2 12,6 718 80 40 8000 5000
15 11 14,1 15,7 718 75 40 7800 5000
18 13 17,1 18,7 689 70 45 7500 5500

Wilgotnosé: 10+5% (wg PN-EN 322)gestosé: do 740 kg/m (wg PN-EN 323).
Mozliwosci obrobki

Ciecie na mniejsze formaty; prosta i profilowa obréldkawedzi, wiercenie otworéw,
frezowanie rowkow, wpustéw, wgow; obrébka na centrach obrébczych CNC.
Zastosowanie

Sklejka do cjcia laserem gtéwnie znajduje zastosowanie u pratdeewykrojnikéw

(wycinanie promieniem

lasera) do automatyczne] pkof opakowa tekturowych.

Stosowana jest rownienszdzie tam gdzie do wycinania elementéw lub wzoréGwwa sk

promienia lasera.
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